&
the instructions
GC Initial™ INmetalbond

Buffer between GC Initial metal ceramics and dental alloys.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond is used as a thin layer between the alloy and the first Opaque layer.

The INmetalbond blocks the escaping metal oxides and neutralizes differences in the
expansion coefficient.

The bonder does not increase the bonding strength as such but allows a wider span
of CTE compatibility.

Recommended indications
Can be used on all PFM alloys, precious as well as non-precious.

Instruction For Use

«  Metal framework needs to be prepared according to manufacturer's instructions.
«+  Oxidation firing again according to manufacturer’s instructions.

«  Stir paste before using.

«  Apply the Bonder in a thin layer but mask the metal completely.

IMPORTANT:

« Tochange the consistency of the INmetalbond paste, use the “GC Initial Paste
Opaque Thinner”.

+  Only useitin very small quantities.

« Toavoid drying out, close the cap after using.

« Thefired Bonder should have a yellowish, slightly shiny surface.

NOTE:

+  The colour of the fired bonder can vary depending on the composition of the
alloys.

«  When using NPA (non-precious alloys) with the INmetalbond, the final
temperature of the Opaque Washbake does not need to be increased by 20°C
anymore.

e.g.: 1st Opaque Firing on NPA:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Firing instructions

Preheating Drying Time T°increase Vacuum Final Temp. | Holding Time
Temp.
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C 1 minno
vacuum
Storage

Recommended for optimal performance, store in a cool, dry place.

Shelf life
GC Initial INmetalbond: 5 years from date of manufacture

Packages
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

CAUTION
Personal protective equipment (PPE) such as gloves,
face masks and safety eyewear should always be worn.

Some products referenced in the present IFU may be classified as hazardous
according to GHS. Always familiarize yourself with the safety data sheets available at:
http://www.gceurope.com

or for The Americas

http://www.gcamerica.com

They can also be obtained from your supplier.

Last revised: 11/2017
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GC Initial™ INmetalbond

Puffermaterial zwischen GC Initial Metallkeramik und Dentallegierungen.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond wird als diinne Schichtung zwischen der Nichtedelmetallegierung
und der ersten Opakerschichtung (Wash-Brand) angewandt.

INmetalbond blockiert den Austritt von Metalloxiden und neutralisiert
Expansionunterschiede.

INmetalbond erhéht nicht die Haftstérke an sich, bietet aber eine erhohte WAK -
Kompatibilitét.

Empfohlene Anwendungsbereiche
Zur Verwendung mit allen Dentallegierungen, sowohl Edelmetall- als auch
Nichtedelmetalllegierungen.

Verarbeitung

«+ Das Metallgerlist muB gemaR den Herstellerangaben vorbereitet werden.

«  Oxidationsbrand nach Anweisung des Legierungsherstellers.

«  Paste kurzriihren vor dem Gebrauch.

« Den Bonder in einer diinnen, aber das Metall komplett abdeckenden Schicht
auftragen.

WICHTIG:

«  Umdie Konsistenz der INmetalbondpasten anzupassen, verwende der
“GC Initial Pastenopakerverdtinner”.

« Diesen bitte nurin geringen Mengen verwenden.

«  Umdas Austrocknen zu verhindern, Kappe sofort nach Gebrauch
verschlieBen.

«  Die gebrannte Bonderschichtung soll gelblich, leicht glanzend erschienen.

ANM:

«  Die Farbe der gebrannten Bonderschicht ist abhéngig von der verwendeteten
Legierung.

«  Beider Verwendung von Nichtedelmetalllegierungen zusammen mit GC
Initial INmetalbond braucht die Endtemperatur beim Opaker-Washbrand
nicht mehr um 20°C erh6ht zu werden.

2.B.: 1. Opakerbrand auf NEM:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Brenntabelle

Vorheizen Trockenzeit Te"mp.- Vacuum End- Haltezeit
Erhohung temperatur
550°C 6 Min. 80°C/Min. la 980°C 1 Min,
kein Vakuum
Aufbewahrung

Fir eine optimale Leistung lagerung an einem kiihlen, trockenen Ort.

Haltbarkeit
GCInitial INmetalbond: 5 Jahre ab Produktionsdatum

PackungsgroBen
GCInitial INmetalbond, Spritzen 2x4gr.

VORSICHT
Es sollte stets eine personliche Schutzausristung (PSA) wie Handschuhe,
Mundschutz und Schutzbrille getragen werden.

Einige Produkte, auf die in der vorliegenden Gebrauchsanleitung Bezug genommen
wird, kdnnen geméB dem GHS als geféhrlich eingestuft sein.

Machen Sie sich immer mit den Sicherheitsdatenblattern vertraut, die unter
folgendem Link erhaltlich sind:

http://www.gceurope.com

In Amerika gilt folgender Link:

http://www.gcamerica.com

Die Sicherheitsdatenblétter konnen Sie auBBerdem bei Ihrem Zulieferer anfordern.

Zuletzt aktualisiert: 11/2017

Avant toute utilisation, lire
attentivement les instructions

GC Initial™ INmetalbond

(Tampon) entre la céramique GC Initial MC, LF et les alliages dentaires.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond est employé en fine couche entre |'alliage et la premiére couche opaque
(lait d'opaque).

INmetalbond stoppe les oxydes s'‘échappant du métal et neutralise les différences de
coefficient d’expansion.

INmetalbond n"augmente pas la force d'adhésion mais permet une plus importante
compatibilité entre les CET.

Indications
Peut étre employé sur tous alliages céramique, précieux et nonprécieux.
Mode d’emploi
« Lalliage doit étre préparé suivant les instructions du fabricant.
« Loxydation doit étre faite suivant les instructions du fabricant
(températures et programme).
«  Remuez la pate avant utilisation.
« Appliquez INmetalbond en fine couche afin de masquer l'alliage complétement.

IMPORTANT:

«+ Pour changer la consistance de la pate INmetalbond, utiliser le fluidifiant
spécial “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

«  An'utiliser qu'en trés petites quantités.

«+ Pour éviter de sécher, fermer le pot immédiatement. Aprés cuisson
INmetalbond devrait avoir une surface jaunatre et légérement brillante.

NOTE:

+ Lacouleur INmetalbond aprés cuisson peut changer selon la composition des
alliages.

«+  Enutilisant un NPA (alliages non-précieux) avec I'INmetalbond, la température
finale du lait d'opaque na pas besoin d'étre augmentée de plus de 20°C.
par exemple : 1ére cuisson opaque sur NPA :
GC Initial MC = 940°
GCInitial LF = 830°C

Tableau de cuisson

attentamente le istruzioni
GC Initial™ INmetalbond

Barriera fra la metallo ceramica GC Initial e le leghe dentali.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond si usa in uno strato sottile fra la lega e il primo strato di opaco (wash).
INmetalbond blocca le fuoriuscite di ossidi metallici e neutralizza le differenze nel
coefficiente di espansione.

INmetalbond non aumenta la forza di adesione in quanto tale ma permette una
maggiore compatibilita dei CET.

Utilizzi indicati
Si puo usare con le leghe per ceramica sia nobili che vili.

Istruzioni d'uso

«+ Lestrutture in metallo devono essere preparate secondo le istruzioni del
fabbricante.

+  Cottura di ossidazione anch’essa secondo le istruzioni del fabbricante.

+  Mescolare la pasta prima dell'uso.

«  Applicare il bonder in strato sottile ma mascherando completamente il metallo

IMPORTANTE:

«  Percambiare la consistenza della pasta INmetalbond usare il diluente “GC
Initial Paste Opaque Thinner”.

« Vausato in quantita minima.

«+  Perevitare disidratazione chiudere il tappo subito dopo l'uso.

«+ llbonder cotto deve avere una superficie giallognola leggermente brillante.

NOTA:

« Il colore del bonder cotto puo variare a seconda della composizione della
lega.

« Usando leghe vili con INmetalbond, non serve piti aumentare di 20°C la
temperatura finale dell'opaco.
esempio.: 1°Cottura opaco su leghe vili:
GCInitial MC = 940°C
GClnitial LF =830°C

Istruzioni di cottura

Temps de Temps de Monte? en . Température Temps de
5 A Degrés/ Vide o
préchauffage séchage B finale maintien
minute
550°C 6mn 80°C/mn oui 980°C 1 mn sans
vide
Stockage

Pour des performances optimales, conserver dans un endroit frais et sec.

Date de péremption
GCInitial INmetalbond: 5 ans a partir de la date de fabrication

Conditionnement
GClnitial INmetalbond, 2x4gr.

ATTENTION
Un équipement de protection individuel (PPE) comme des gants,
masques et lunettes de sécurité doit étre porté.

Certains produits mentionnés dans le présent mode d’emploi peuvent
étre classés comme dangereux selon le SGH. Penser a vous

familiariser avec les fiches de données de sécurité disponibles sur :
http://www.gceurope.com

et pour les Etats-Unis

http://www.gcamerica.com

Vous pouvez également les obtenir auprés de votre distributeur.

Derniere mise a jour:11/2017

Preriscaldo Asciugatura Salita Vuoto Tvemp4 Mante-
Temp. Finale nimento
550°C 6min 80°C/min i 980°C - Imin

in atmosfera

Conservazione
Per ottenere il massimo rendimento del prodotto, conservare in luogo fresco e asciutto.

Validita
GC Initial INmetalbond: 5 anni dalla data di fabbricazione

Confezione
GCInitial INmetalbond, 2x4gr.

AVVERTENZE
Indossare sempre dispositivi di protezione individuale quali guanti,
maschere facciali e occhiali di protezione.

Alcuni prodotti a cui si fa riferimento nelle istruzioni per 'uso possono
essere classificati come pericolosi secondo il GHS. Fare sempre
riferimento alle schede di sicurezza disponibili sul sito:
http://www.gceurope.com

o per le Americhe

http://www.gcamerica.com

Possono anche essere richieste al fornitore locale.

Ultima revisione: 11/2017

Antes de su uso, lea atentamente
las instrucciones de uso

GC Initial™ INmetalbond

(&)

Amortiguador entre la cerdmica de metal GC Initial y las aleaciones dentales.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond se utiliza como una capa fina entre la aleacion y la primera capa de opaquer.

El INmetalbond bloquea la salida de los 6xidos metélicos y neutraliza las diferencias en
el coeficiente de expansion.

El bonding no incrementa la fuerza de unién como tal, sino que permite un rango més
amplio de compatibilidad del CTE.

Indicaciones Recomendadas
Puede ser usado sobre todas las aleaciones para ceramica, preciosas y no preciosas.

Instrucciones de uso

« Laestructura de metal necesita ser preparada segun las instrucciones de uso
recomendadas por el fabricante de la aleacion.

+ Lacoccion de oxidacion también de acuerdo a las instrucciones de uso
recomendadas por el fabricante de la aleacion.

«  Agitar la pasta antes de usar.

«+  Aplicar el bonding en una capa fina pero cubriendo el metal completamente.

IMPORTANTE:
« Para cambiar la consistencia de la pasta del INmetalbond,
usar “GC Initial Paste Opaque Thinner”.
« Sélo se debe usar en cantidades muy pequenas.
«+ Paraevitar que se seque, cierre la tapa después de usarlo.
«  Elbonding cocido debe tener un color amarillento ligeramente brillante.
NOTA:
«  Elcolor del bonding cocido puede variar en funcion de la composicion de las
aleaciones.
« Cuando se utilizan aleaciones no preciosas con el INmetalbond,
la temperatura final de la coccion del ‘wash’ opaquer no es necesario
aumententarla 20 °C.
e.j: 12 Coccion opaquer sobre aleaciones no preciosas:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Programa de coccién

Temp. Tiempo Incremento ) Ternp. Tiempo
Precalenta- de Vacio N Manten-
N deT: Final L
miento Secado imiento

1min
550°C 6min 80°C/min Si 980°C Sin
vacio

Almacenamiento
Recomendado para un rendimiento 6ptimo, conserve en un lugar fresco y seco.

Caducidad
GC Initial INmetalbond: 5 afios desde la fecha de fabricacion

Envases
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

PRECAUCIONES

Siempre debe utilizarse un equipo de proteccién personal (PPE) como guantes,
mascarillas y una proteccién adecuada de los ojos.

Algunos de los productos mencionados en las presentes instrucciones pueden
clasificarse como peligrosos seguin GHS.

Siempre familiarizarse con las hojas de datos de seguridad disponibles en:
http://www.gceurope.com

o para América

http://www.gcamerica.com

También se pueden obtener de su proveedor.

Ultima revision: 11/2017



de gebruiksaanwijzing
GC Initial™ INmetalbond

Buffer tussen GC Initial metaalkeramiek en dentale legeringen.

GCnitial INmetalbond

INmetalbond wordt toegepast als een dunne laag tussen de metaallegering en de
eerste laag opake.

INmetalbond voorkomt het ontsnappen van metaaloxiden en neutraliseert het
verschil in expansiecoéfficiént.

De bonder verhoogt op zich niet de hechtsterkte, maar zorgt voor een bredere CTE
(WAK) compatibiliteit.

Aanbevolen toepassingen
Kan op alle metaalporselein legeringen worden toegepast, zowel edel als onedel.

Gebruiksaanwijzing

« De metalen onderstructuur moet behandeld worden volgens de instructies van
de desbetreffende fabrikant.

«+ Ditgeldt ook voor de oxidatiebrand.

+  Roer de pasta eerst grondig door alvorens te gebruiken.

« Breng de bonder aan in een dunne laag maar maskeer het metaal volledig.
BELANGRLK:
«  Gebruik, om de consistentie van de INmetalbond aan te passen, GC Initial

Paste Opaque Thinner.

«  Gebruik dit slechts in minimale hoeveelheden.
«+  Plaats de afsluitdop hierna direct terug om uitdrogen te voorkomen.
« Debonder moet na de brand een geelachtig licht glimmend oppervlak

hebben.

OPMERKING:

« Dekleur van de bonder na de brand kan variéren afhankelijk van de gebruikte
legering.

«  Wanneer INmetalbond op een niet edele legering wordt gebruikt hoeft de
eindtemperatuur tijdens de washbrand niet te worden verhoogd met 20°C.

Laes grundigt instruktionen
inden brug

GC Initial™ INmetalbond

Buffer mellem GC Initial metalkeramik og metal.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond anvendes i et tyndt lag mellem legeringen og det forste lag opaquer.
INmetalbond blokerer metaloxider og neutraliserer forskellen i ekspansionskoefficienten.
Bonden ager ikke bindingsstyrken men giver en storre tolerance nar det geelder
kompatibilitet i forhold til ekspansionen.

Anbefalede indikationer
Kan anvendes med alle MK-legeringer, bdde aedelmetal og andre legeringer.

Brugsanvisning
«+  Basestrukturen ma behandles i forhold til producentens anbefalinger.
«+  Breendoxideringen skal folge producentens anbefalinger.
«+  Rer pastaen godtinden brug.
«  Pafer bonderen i et tyndt lag, men sorg for at daekke alt metal.
VIGTIGT:
«  Forandre konsistensen af INmetalbond paste, skal “GC Initial Paste Opaque
Thinner” bruges i sma mangder.
+  Huskat sztte |ag pa for at undga udterring.
« Bonden skal have en gullig og let blank overflade.
BEMARK:
« Farven pa bondingen kan variere pé de forskellige legeringer.
+Nar INmetalbond anvendes med ikke-zedelmetaller ma
breendingstemperaturen ikke eges med mere end 20°C pa den
forste opaquepabraending
F.eks.: 1st opaque braending pa ikke-adelmetal:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Firing instruction

Bijv.: 1st opake brand op onedel: s endel o
.  onne, orvarme ) . ndelig olding
GC In!tfal MC=940°C Temp. Torre tid T°ogning Vacuum Ternp. Time
GC Initial LF = 830°C
Tmin
. . 550°C 6min 80°C/min Yes 980°C ingen
Oven instructies vacuum
Voorverwarm- " . . " Eindtem- - )
temperatuur Droogtijd T° verhoging Vacuiim peratuur Wachttijd Opbevaring
For optimal ydeevne anbefales opbevares koldt og tert.
o . P " min zonder
550°C 6min 80°C/min Ja 980°C vacuiim
Holdbarhed
GC Initial INmetalbond: 5 ar fran tillverkningsdatum
Opslag

Voor een optimaal resultaat bewaren op een koele, droge plaats.

Houdbaarheid
GC Initial INmetalbond: 5 jaar na de productiedatum

Verpakking
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

WAARSCHUWINGEN
Draag altijd persoonlijke beschermingsmiddelen zoals handschoenen,
mondmaskers en beschermbrillen.

Sommige producten waarnaar wordt verwezen in de huidige gebruiksaanwijzing
kunnen worden geclassificeerd als gevaarlijk volgens GHS.

Maak u vertrouwd met de veiligheidsinformatiebladen beschikbaar op:
http://www.gceurope.com

of voor Amerika

http://www.gcamerica.com

Zij kunnen ook worden verkregen bij uw leverancier.

Laatste herziening: 11/2017

Pakker
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

ADVARSEL
Personlige vaernemidler (PPE) sasom handsker,
mundbind og beskyttelsesbriller skal altid baeres.

Nogle produkter, som er beskrevet i IFU, er evt. klassificerede som farlige i hht GHS.
Laes altid op pa alle arbejdshygiejniske anvisninger som kan findes pa:
http://www.gceurope.com

eller for Amerika

http://www.gcamerica.com

De kan altid rekvireres hos dit depot

Sidst revideret: 11/2017

]
noggrant bruksanvisningen
GC Initial™ INmetalbond

Fungerar som en buffert mellan GC Initial ytporslin fér metallkeramik och
olika dentallegeringar.

GCInitial INmetalbond

INmetalbond ska anvéndas som ett tunt skikt mellan legering och det forsta opakskiktet.
INmetalbond blockerar metalloxider och neutraliserar olikheter nar det géller termisk
expansionskoefficient.

Produkten gor inte bindningen béttre som sadan, men ger en storre tolerans nér det
géller kompabilitet i fraga om termisk expansionskoefficient.

Rekommenderade indikationer
Kan anvandas pé alla MK-legeringar, vare sig de ar hogad|a eller oddla.

Bruksanvisning

«+  Basstrukturer i metall maste hanteras i enlighet med respektive tillverkares
bruksanvisning.

«  Brannoxidering maste ske enligt respektive tillverkares bruksanvisnin.

«+ Blanda pastan val innan anvandning.

+  Applicerabonderni ett tunt skit, allt for att totalt maskera ytan.

VIKTIGT:

«  Forattforandra den givna konsistensen av INmetalbond, anvénd “GC Initial
Paste Opaque Thinner” i sma kvantiteter.

« Den branda skiktet ska uppvisa en gulaktig, latt skinande yta.

VIKTIGT:

«+ Fargen pa den branda bondern kan variera pé den beroende pa legeringens
innehall.

« Naroddla legeringar anvidnds med INmetalbond ska inte branntemperaturen
Overstigas med mer @n 20°C vid den forsta opakbranningen.
Ex.: 1st opaque skiktet nar oddla legeringar anvands:
GC Initial MC = 940°C
GCInitial LF = 830°C

Brénninstruktioner

Forvarmning- Torktid T° 6kning Vacuum Slut temp. Halltid
stemp.
1min
550°C 6min 80°C/min Yes 980°C Utan
vacuum
Foérvaring

For optimalt resultat rekommenderas, forvara kallt och torrt.

Hallbarhet
GCInitial INmetalbond: 5 &r fran tillverkningsdatum

Férpackning
GCInitial INmetalbond, 2x4gr.

VARNING
Anvand alltid handskar, munskydd och skyddsglaségon eller annan personlig
skyddsutrustning.

Vissa av de produkter som omnamns i denna Bruksanvisning kan vara
klassificerade som farliga i enlighet med GHS. Se till att ha vara
Sékerhetsdatablad tillgdngliga. Du finner dessa pa:
http://www.gceurope.com

eller for Amerika pa:

http://www.gcamerica.com

Sékerhetsdatabladen kan du ocksa fé fran din leverantor.

Reviderad senast: 11/2017

Antes de utilizar, leia
cuidadosamente as instrugdes

GC Initial™ INmetalbond

Tampao entre ceramica GC Initial e ligas metélicas odontoldgicas.

GClnitial INmetalbond

INmetalbond é utilizado como uma camada fina entre a liga metélica e a primeira
camada opaca.

O INmetalbond bloqueia os dxidos metélicos que se libertam e neutraliza diferencas
no coeficiente de expansao.

O ligante nao aumenta a resisténcia adesiva em si, mas permite um maior alcance de
compatibilidade do CET.

Indicagbes recomendadas
Pode ser utilizado com todas as ligaspara PFM, preciosas ou nao preciosas.

Instrugdes de Utilizagdo
«  Aestrutura metdlica deve ser preparada de acordo com as instrugdes do
fabricante.
+  Cozinhar novamente de acordo com as instrugdes do fabricante.
+ Agitara pasta antes de usar.
+  Aplicar una camada fina que cobre o metal completamente.
IMPORTANTE:
« Paramodificar a consisténcia da pasta INmetalbond, utilize o “GC Initial Paste
Opaque Thinner”.
«  Utilize apenas em quantidades muito pequenas.
«+ Paraevitar que seque, feche a tampa depois de usar.
+ Oligante queimado deve ter uma superficie amarelada, ligeiramente
brilhante.

+ Acordoligante cozinhado pode variar dependendo da composigéo das ligas.
+  Seutilizar LNP (ligas ndo preciosas) com INmetalbond, a temperatura final de
cozimento do Opaque néo precisa de ser aumentada em 20°C.
e.g.: 12 cozinha Opaco sobre a ndo-preciosos ligas:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF =830°C

Instrugdes de queima

Temp. Tempo Aumento . Temp. Tempode
A o Vécuo N .
préaquec. de Secagem T Final Permanéncia
550°C 6min 80°C/min Sim 980°C 1 min
sem vécuo
Armazenamento

Recomendase, para um 6timo desempenho, armazene em local fresco e seco.

Prazo de validade
GC Initial INmetalbond: 5 anos a partir da data de fabrico

Embalagens
GClnitial INmetalbond, 2x4g.

CUIDADO
Equipamentos de protecao individual (EPI) tais como luvas,
mascaras e 6culos de seguranga devem ser sempre utilizados.

Alguns produtos referenciados na presente Instrucao de utilizagao podem ser
classificados como perigosos de acordo com a GHS. Sempre familiarizar-se com as
fichas de informagéo de seguranga

disponiveis em:

http://www.gceurope.com

ou para as Américas

http://www.gcamerica.com

Estas também podem ser obtidas através do seu distribuidor.

Ultima revisdo: 11/2017

Mptv amo TV e@appoyr MapakaAoUue
SlaPaote mpooeXTIKA TIG 08nyieg Xpriong

GC Initial™ INmetalbond

PUBUIOTIKOG TapAyovTag TPOETOIHAGIAg HETAEY TNG TOPOENAVNG HETANAOKEPAMIKIG
GC Initial Kat 080VTIATPIKWY KPAHATWY.

GClnitial INmetalbond

To INmetalbond xpnotpomoleitat cav AenTtd oTpwua HETAEY HETANAOU Kal TTPWTOU
OTPWHATOC adlapavelag.

To INmetalbond pm\okdpet Ta Slaguyova petarhikd oeidia kat oudeTepomolei Tig
Slapopéc Tou BepuIKoy CUVTENEDTH.

H epappoyn Tou dev au€avet katd Baon tn SOvapn Tou GuYKOANTIKOU eGp0U aAAG
EMTPEMEL HEYANUTEPO EVPOC SIAKUMAVONG TOU BEPUIKOU CUVTENEDTH) WG TTPOG TN
oupBarétnra.

Npotswodpeve evdeieic

Mmopei va xpnotpomoinBei oe OAa Ta Bacika KpAUATA TONUTIUA 1 un TOAUTIHA.

0dnyiec xpriong

+ O PETANMIKOG OKENETOC UMTOPE( VA TIPOETOIUOOTEI CUHPWVA HE TIC 0dNYiES
XPriONG TOU KATAOKELAOTH.

« Hontnon o&eidwong mpémet va yivel sOpQWva pE TIG 0dnYieg Xpriong Tou
KATOOKEVAOTH.

+ AVaKIVAOTE TNV AOTA TPV amd Tr Xpron.

+  E@appoote 10 0UYKOMNTIKG 08 AenTO 0TpWHa aANd kKaAUTTovTag oAokAnpen
N HETAANIKN EMm@avela.

ZHMANTIKO:

« Nava aldete ™ ovotaon tng maotag INmetalbond, xpnotpononote v
naota apaiwong “GC Initial Paste Opaque Thinner”.

+ XpNOWOTOIOTE TNV OE TTOND MIKPEG TOOOTNTEG,

«+ Nava ano@uyeTe TNV apudATWOon Tou UNKOU KAEIOTE EQUNTIKA TO KATIAKL
pETd T Xprion.

+ O onToUpEVOG GUYKOMNTIKOG TPETEL VOl £XEL KITPIVWTTO XPWHA KAl EAAPPWE
yuaNoTepn EM@Avela.

ZHMEIQFH:
+ To XpwHa TOU OTITOUPEVOU GUYKOMNNTIKOU UMTOpPE( va TOIKIANEL avaNoya e TN
000TOON TWV KPAHATWV.

« Katatn xprion pn euyevawv kpapdtwv (NPA -non-precious alloys) pe to
INmetalbond, n teAikr) Beppokpacia T adlagpaveiag Sev amaiteital va
auénBei emmAéov katd 20°C.

M.x.: In 6mnon adiagavelag og NPA:
GC Initial MC = 940°C
GC Initial LF = 830°C

OAHTIEZ ONTHZHE
Oeppokpacia . Al€non . .
mpo- E),(p:“:s( Beppokpaciac Kevé 6 TZ)\;KZGI,G az(“‘:ozsc,
Béppavonc. npavong s PHOKP! povrig
Tmin
550°C 6min 80°C/min Nau 980°C Amouaia
Kevou
OoAaén

Mo 6avikn amd8oon cuaTHVETAL N GUAAETE TO UNKO 08 SpO0EPO KAl OTEYVO UéPOG

Atdpketa {wrg
GCInitial INmetalbond: 5 xpévia and v nuepounvia mapaywyng

Mdpketa {wig
GC Initial INmetalbond: 55 xpdvia amé Ty npepopnvia mapaywyng
GC Initial INmetalbond, 2x4gr.

NPOZOXH
O mpoowmkoG e§omMiopdg aopaleiag (NMEA) 6mwg yavTia,
HAoKa Kol TPOCTATEUTIKA YUAAIA TTPETTEL TAVTA VA XPNOIHOTOLETAL.

Kdmota amd Ta mpoidvTa mou avagépovTal o€ AUTEG TIG 0nyieg xpriong
pmopei va taivounBouv we emkivduva oUppwva pe 1o cUoTnpa GHS.
AlaBaoTe mpooeXTIKA TIG 08nyiec acpaleiag mou SiatiBevtal oTig
Sievbuvoelc:

http://www.gceurope.com

A ylatnyv ApepIKn

http://www.gcamerica.com

Mmopeite va Ti mpopnBeuTeite Kat amd Tov mpopunBeuTH oag.

Teheutaia avaBewpnon kepévou: 11/2017



